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Chimeneas industriales para una generacion

El presente trabajo pretende de alguna manera ren-
dir homenaje a todos aquellos trabajadores anoni-
mos, verdaderos maestros de la paleta, que, sin un
nombre reconocido en la literatura constructiva,
han sido capaces de dejar huella con su trabajo, es-
beltas edificaciones, s6lidamente ancladas al terre-
no, que perduran en el tiempo sorteando toda clase
de avatares y ofreciendo resistencia tanto a los en-
vites del viento como incluso a los ultimos coleta-
zos de la invasion urbanistica que transforma nues-
tro territorio.

Aunque esta claro que el elemento estudiado, chi-
menea industrial construida con fabrica de ladrillo,
pertenece a la arqueologia industrial por definicion,
como resto de un conjunto —fabril— que tuvo su
importancia a partir de un determinado momento de
desarrollo técnico con la incorporacion de la maqui-
na de vapor a la industria, lo que no esta tan claro
es ese encasillamiento como elemento de la arqui-
tectura industrial, ya que en los comienzos de las
construcciones de las mismas era un elemento mas
ingenieril que arquitecténico. No obstante no es
este el lugar para entablar una discusidon sobre la
adscripcion del elemento en cuestion. Los primeros
escritos sobre el tema que aparecen por un autor es-
panol pertenecen al Duque de Rivas (1905), Co-
mandante de Ingenieros del ejército espafiol, aun-
que se trata mas bien de una traducciéon de otro
libro francés. Posteriormente la literatura sobre el
tema se reduce a unas cuantas publicaciones de ca-
racter localista (Cascales 2001, Pereira 1998 y Cle-

de constructores valencianos

Gracia Lopez Patifio

mente 2006) y otros tantos articulos aparecidos en
revistas de corta divulgacion.

DEFINICION DE CHIMENEA INDUSTRIAL DE FABRICA
DE LADRILLO

Segun el Diccionario de la Real Academia de la
Lengua Espafiola, el término chimenea, procedente
del francés cheminée, se refiere al caiidon o conducto
para que salga el humo que resulta de la combus-
tion. No hace una distincion entre las que estan
«destinadas a producir el tiraje en los hogares in-
dustriales o en las instalaciones de calefaccion y
ventilacion de los lugares habitados» (Novo de Mi-
guel 1960, 720).

El caso que nos ocupa es el de las chimeneas in-
dustriales de fabrica de ladrillo ceramico, es decir,
canales verticales de dimensiones adecuadas, desti-
nados a conducir humos a la atmoésfera a suficiente
altura para «que los gases resultantes de la combus-
tion se difundan por capas de aire que no estén en
contacto con las zonas habitadas y no puedan perju-
dicar a hombres, animales y plantas» (Esselborn
1952) Estos gases proceden de «operaciones de hor-
nos, tal como en caldera de vapor, central termoeléc-
trica, central de calefaccion, buque locomotora o
fundicion» (McGraw-Hill 1981, 2: 574). Sin embar-
go a pesar de lo que puede parecer la principal fun-
cioén de una chimenea es provocar una depresion en-
tre la entrada y salida de la misma, de manera que la
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corriente de aire producida favorece la combustion,
es decir, lo que conocemos también con el nombre
de tiro.

PARTES DE UNA CHIMENEA

La mayoria de los autores que han escrito sobre chi-
meneas distinguen en tres las partes principales de
las mismas, base o pedestal, cafia, fuste o tubo y co-
ronacién, coronamiento, capitel o remate. Se basa
esta distincion en aspectos basicamente visuales, es
decir, en lo que sobresale del terreno. Podemos in-
cluir en estas partes también lo que no esta directa-
mente a la vista, el conducto que une la zona donde
se produce la combustion y la propia chimenea, y la
cimentacion. Vamos a estudiar estas diferentes partes
desde la cota mas alta hacia la mas baja.

Remate

La coronacion remata el fuste y, sea cual sea la for-
ma en planta de éste, ofrece en la mayoria de los ca-
sos una serie de hiladas salientes mas o menos pro-
nunciadas, a modo de cornisas, susceptibles de
adorno por parte del maestro constructor. Es precisa-
mente aqui donde el constructor estampa su sello, la
profusidad de ornamentacién dependera de él en
cuanto a su saber y maestria, aunque no hay que olvi-
dar el papel que juega el cliente, en cuanto al gasto
econdmico que ello supone. Las funciones que cum-
ple el remate, ademas de la estética, serian la de pro-
teccion de la parte superior del tubo impidiendo las
cornisas que el agua se deslice evitando lesiones pos-
teriores y la de mayor estabilidad frente a esfuerzos
laterales de viento gracias al aumento de peso. Toda
chimenea debe disponer de un pararrayos debido a su
gran altura y al hollin que se fija a sus paredes inte-
riores porque es un buen conductor de la electricidad
(de las Rivas y Lépez 1905, 109)

Esta formado por diversas partes, segin los di-
versos constructores. En el caso que nos ocupa dis-
tinguiremos la boquilla, elemento de terminacion,
que viene a constar entre 6—8 hiladas de ladrillo, es
decir, unos 3540 cm, y no posee pendiente, ni cur-
vatura alguna, cornisas, que marcan el inicio y fin
de la decoracion propiamente dicha, y portilles,
huecos ciegos de forma rectangular con elementos
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decorativos (a veces enfoscados, y otras dejando el
ladrillo visto).

Fuste

Es la parte mas visible y que da mayor porte a la chi-
menea, la mas importante si hablamos en términos
formales y funcionales (Pereira 1998). Se trata de un
conducto hueco cuya funcion es conducir los gases
toxicos a una altura suficiente para que no afecte a la
salud de las personas. Con una pendiente del 2,5% en
cada cara, s6lo aquéllas que estan completamente
adosadas a un edificio poseen seccion constante, y no
son de gran altura.

Para que la chimenea posea las suficientes condi-
ciones de resistencia, sus paredes han de poseer un
espesor decreciente con la altura. Lo mejor seria que
esta disminucion fuese gradual y continua, pero no
siendo posible, por las grandes dificultades de cons-
truccion que originaria se hace por resaltos bruscos;
de este modo el cuerpo esta formado de coronas de
ladrillo con espesor constante en cada corona. Para
facilitar la construccion de la chimenea el resalto se
realiza igual al ancho del ladrillo, o sea, fi pie. Se
construyen de seccion cuadrada, circular o de revolu-
cion y poligonales.

Base

Construida en ladrillo, generalmente, se han localiza-
do casos donde utilizan también piedra. La seccion
varia, y es independiente de la utilizada en el fuste,
aunque puede seguir la misma, es decir, cuadrada,
circular u octogonal. Cuando se construyen sin pe-
destal proporciona un aspecto mas ligero a la chime-
nea. La forma preferida es la de seccion cuadrada ya
que facilita el encuentro de las bovedas de los con-
ductos de humo y la construccion de los arcos de los
vanos de que siempre van provistos. Estd compuesta
por zdcalo, cuerpo y coronamiento (de las Rivas y
Loépez 1905).

La altura se aproxima a la raiz cuadrada de la total
de la chimenea, que en la practica se traduce en unos
3 — 5 metros. El perfil es casi siempre de contorno
vertical, es decir, sin pendiente, y llevan molduras sa-
lientes en su cornisa de coronamiento. En una de sus
caras se deja un hueco para facilitar el acceso al inte-
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rior, tanto para la ejecucion de la misma como para su
mantenimiento. Este acceso es tapiado con una doble
pared de ladrillo, tomado con mortero refractario,
ademas de una puerta de hierro, de manera que se de-
rriba el tabique cada vez que sea necesario. En algu-
nos casos se encuentran puertas situadas bajo rasante.

Galeria interior

Se trata de uno o varios pasillos subterraneos, entre
la base y el cimiento de la chimenea, constituido por
paredes laterales de ladrillo y bovedas de cafién de
varias capas de rasilla que forman el techo de los
mismos.

Por ahi circulaban gases emitidos por las maquinas
de la fabrica, para con posterioridad desembocar en
el tiro de la chimenea y ser expulsados finalmente a
la atmosfera.

En la interseccion de la galeria con la chimenea
existe un rebaje, llamado cenicero,' que sirve para
acumular las cenizas en suspension que lleva el
humo y que se precipitan al enfriarse éste. Cada dos
o tres afios se limpiaba para evitar el estrangulamien-
to del paso de la chimenea.

LA FAMILIA GOIG

La familia Goig que nos ocupa son oriundos de Alzi-
ra, un pueblo de Valencia, situado a unos 45 kiléme-
tros al sur de la capital. La saga constructora de chi-
meneas industriales de fabrica de ladrillo comienza
con los hermanos Adolfo, Pascual y Agustin Goig
Palomares. Se desconoce a ciencia cierta si, anterior-
mente a ellos, existia ya un negocio familiar dedica-
do a la construccion. Los hermanos Adolfo y Pascual
desaparecieron jovenes en extrafias circunstancias,
fue el més pequeiio de los tres, Agustin, quien se
hizo cargo de la empresa. Poco se conoce de aquellos
tiempos, principios del siglo XX, y como referencia
casi Unica la chimenea construida en el afio 1913 en
Alzira para la Cooperativa La Constructora. Cuatro
hijos marcan su descendencia y el mayor Agustin
Goig Lorente? sera el que llevara la empresa a su ma-
ximo apogeo. La empresa constructora la componen
pocos empleados, en su mayoria de la familia, y no
se dedica en exclusividad a la construccion de estas
chimeneas industriales. Su hermano José® forma par-

te de la plantilla de la empresa. Hacia los afios 50 el
que sera su futuro yerno Bernardo Pérez Pérez* y
también su sobrino Vicente Salvador Goig, hijo de su
hermana Rosa, entraran a formar parte de la cuadrilla
que se dedicara a erigir estos monumentos ceramicos
en altura.

Organizacién del trabajo

La ejecucion de la construccion de una chimenea era
un trabajo especializado que sdlo aquellas personas
que dominaban la faena podian realizarlo. Por ello de
las 5 personas, como minimo, necesarias para la
construccion, dos eran mas técnicas, las que coloca-
ban los ladrillos con aparejo adecuado, otra que su-
ministra el material a estos dos, que se encuentra en
un nivel inmediatamente inferior, en el interior mis-
mo de la chimenea, otra que se encarga de subir el
material mediante polea a esta Gltima, y que se en-
cuentra en tierra, y el resto de personal era el encar-
gado de preparar las pastas, transportar ladrillos has-
ta la entrada en la base misma de la chimenea y
accionar el torno que sube la polea.

Parejas especializadas

Poco o nada se conoce del trabajo y la organizacion
del mismo en la empresa familiar hasta la década de
los 50. Hasta entonces tanto Agustin Goig Lorente
como su hermano José se encargaban de las tareas es-
pecializadas, como adivinamos de la dedicatoria que
ofrece el revés de una foto de la chimenea construida
para la Conservera Marroqui SA,* fechada en 1943.

Las parejas principales de trabajo en la década de
los 50-60 fueron las establecidas en combinaciones
por José Goig Lorente, Bernardo Pérez Pérez, Vicen-
te Salvador Goig y Agustin Goig Yago. La relacion
de chimeneas que estas parejas realizaron fueron las
que aparecen en la tabla siguiente

MODELO DE CHIMENEA

Se puede establecer un modelo de chimenea basico
entre todas las estudiadas, y que fueron construidas
en su mayoria en la segunda mitad de la década de
los 50 y primeros aflos de los 60. El estudio se ha
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Tabla
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Relacion de chimeneas ejecutadas por las distintas parejas especializadas

José Goig Lorente y|José Gog Lorente y|Bemardo

Perez y|Bemarde Pérez y|Bemardo Pérez y | Vicente Salvador Goigy | Bemarde Pémez y

Secadero madera Mariano | Villarcbledo. 1858

Garcia. Valencia. 1063 | Lechera El Prade. Valencia
(demibada)

Fabrica Femi. Canals

Vicente Salvador Goig Bemarde Pérez Vicente Salvader Goig | Agustin Goig Yage | Rafael Sifre José Valis Goig lecal

Papelera San Jorge. Xatva | Tejeria. Tomején de Ardoz. | Fibrica Vinumar. | Chimenea en | Fabrica café Borras. | Fabrica oruo. Jagén Aceites  Menterreal.
Papelera Gregorio Melina. | 1955 Villarrobledo. 1858 Almazora Ceuta Vila del Rio
Xativa Fabrica de aceite. {Cérdoba).1082
Papelera Pompeyo Criade. | Marmolejo (Jaén) Resinera. Cuenca Fabrica jabén Tuw Taybal. Siia

Buricl Fabrica Vinumar. en Valencia, 1056-

Papelera Vicente | Tomelloso, 1862 57

Calatayud. Bufiel Fabrica Vinumar.

basado exclusivamente en las partes vistas de las
mismas, es decir, base, cafia y cesto, a partir de la in-
formacion transmitida por los propios autores, de nu-
merosas visitas de campo y de la toma de innumera-
bles fotografias.

Tras un exhaustivo vaciado de la informacion obte-
nida (indudablemente algunas chimeneas ya no exis-
ten, otras ha sido imposible localizarlas) se puede de-
cir que se trata de una chimenea de base octogonal, o
cuadrada, con fuste o cafia octogonal y linterna o ces-
to decorado, de manera particular (fig. 1). Las piezas
ceramicas utilizadas son aquellas de forma ortoédrica
de dimensiones medias 25 x 11,5 x 4,5 cm., y otra
pieza especial de esquina con forma particular (fig. 2)
cuyas medidas corresponden a las aristas de la pieza
ya expuesta y el angulo que forma es el correspon-
diente a un octégono. El aparejo de ejecucion es el
llamado inglés, con hiladas trabajadas a sogas, segui-
das de hiladas trabajadas a tizon.

La base, donde esta situada la entrada al interior de
la chimenea, tiene una altura aproximada de 3 metros
y esta subdividida a su vez en tres partes (figs. 3 y 4).
Un primer zécalo de pocas hiladas, entre 75-85 cm,
que en algunos casos se encuentra ahora practicamen-
te enterrado. Este podio, cuya dimension en anchura
es un tanto superior al resto de la base, deja paso sua-
vemente en 2 6 3 hiladas al grueso de la base. La en-
trada a la chimenea estd formada por una bdoveda de
medio cafién con ladrillos a sardinel (fig. 5). La base
esta rematada en su parte superior por una cornisa de
aproximadamente 35, 5 cm, dividida en varias hila-
das. De abajo a arriba se distingue una hilada sobresa-
liente aparejada con las sogas vistas, que marcara el
nivel vertical donde se dibujara el decorado en T que

forman los ladrillos. Sobre ésta una hilada a sardinel
con tizones vistos, donde cada tres sobresaldra uno
aproximadamente unos 4 cm. La hilada inmediata-
mente superior estd enrasada con el ladrillo saliente
de la inferior, colocada a tizones vistos, y resaltando
otros 4 cm. alternativamente una de las piezas. La es-
quina de forma singular contiene siempre una de estas
T, coronada con una pieza de esquina especial con
ambos lados de iguales dimensiones, 11,5 cm. Para
proteger este trabajo se dispone de dos hiladas, sobre-
salientes otros 4 cm, por encima de todo lo anterior,
la inferior trabajada a soga y la superior a tizon, pero
ambas enrasadas verticalmente (fig. 6).

El fuste, carente de decoracion®, con una pendiente
del 2,5%, esta realizado en el mismo aparejo inglés,
con las esquinas formadas por piezas especiales. Su
altura varia en funcién de la capacidad de la caldera
de vapor que se instalara, pero la media esté entre los
25-30 metros. Para su ejecucion se colocaban prime-
ro estas piezas especiales, y se comprobaba su pen-
diente en cada uno de los lados, es decir, dieciséis
veces, con el llamado faulaplom’ (fig. 7).

El cesto se remarca por la parte inferior y superior
con sendas cornisas formadas por una primera hilada
sobresaliente y otras dos sobresaliendo de ésta ulti-
ma, pero enrasadas entre si. Entre ellas se alzan las
ocho caras con forma llamada de hoja de tabaco, es
decir, mas anchas en la parte superior, lo que genera
una curvatura ascendente en las aristas. En cada una
de estas caras se observa como las piezas de esquina
dibujan escalonadamente unos trapecios, que quedan
rehundidos. A veces este rehundido se reviste de
mortero y otras se deja el ladrillo cara vista. Por tlti-
mo acabaria la boquilla con aproximadamente 8 hila-
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Figura 2
Pieza de esquina, realizada de forma manual con gradilla

Figura 3

Base octogonal de chimenea en Llauri. En esta chimenea
Figura 1 puede observarse también el conducto que unia la caldera
Chimenea fabril en Llauri (Valencia), construida en los pri-  con la base de la chimenea, aunque esta parcialmente des-
meros afios de la década de los 50 truido
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Figura 4
Base cuadrada chimenea Industrial Resinera Valcan, SA en
Cuenca (autor: Laura Crespo Artero)

das de un pie de espesor, trabajadas como todo el
conjunto con aparejo inglés (fig. 8).

Variaciones sobre el modelo
Algunas chimeneas realizadas por la familia Goig di-

fieren ligeramente del modelo explicado. La intro-
duccidn del ladrillo especial de esquina, en todas sus

G. Lopez Patifio

Figura 5
Entrada a la chimenea de Llauri

posiciones, ofrece un juego de luces y sombras que,
utilizado en cornisas, tanto de bases (fig. 9) como de
cestos, anima la sencillez de las formas utilizadas.
Este caso podemos observarlo sobre todo en los ces-
tos de las chimeneas de la fabrica de Vicente Calata-
yud en Buifiol (fig. 10), y sus homdlogas en la fabrica
Vinumar de Tomelloso y Aceites Monterreal en Villa
del Rio. Otras veces se elude la tipica forma de T en
la cornisa de la base para trabajar a sardinel los tizo-
nes de los ladrillos, como en la fabrica de Penalba en
Albaida. La introduccion del ladrillo de color afiade
otro punto ornamental en la decoracion de las chime-
neas industriales, caso de nuevo de Penalba y Vi-
numar.

Ademas del modelo estudiado se han encontrado
otras que nada tienen que ver, al menos en cuanto a
sus cestos se refiere. Se trata de las chimeneas de la
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Figura 6
Detalle del remate de la base de la chimenea de la fabrica
Aparici de I’ Alcudia de Crespins (Valencia)

Figura 7

Ejecucion del fuste de chimenea en Villarrobledo en el afio
1958. Se puede ver a los trabajadores en lo alto portando el
llamado taulaplom (archivo personal de Bernardo Pérez)
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fabrica de papel Paya, en Mislata, ya derribada, que
tiene su gemela en Tomelloso (fig. 11). También en
estas se introducen ladrillos de distinto color.

Las formas se simplifican en la ultima época y en
la Fabrica de leche El Prado de Valencia la base que-
da reducida a un podio o zécalo y el cesto a un ensan-
chamiento en recto al final del fuste (fig. 12). La ulti-
ma chimenea erigida por esta familia se encuentra en
Silla (fig. 13) y esta carente de cesto ya que el técnico
encargado por la empresa creia que el incremento de
peso del mismo era el causante de la inclinacion que
alguna de estas chimeneas tenian al cabo del tiempo.

Caso absolutamente especial presenta la chimenea
datada en 1913 construida para la sociedad La Cons-
tructora de Alzira (fig. 14). Se trata de una chimenea
de planta octogonal helicoidal, tanto en la base como
en el resto del cuerpo de la chimenea. Las piezas de
esquina tiene forma redondeada y se puede llegar a
concluir que utiliz6 como modelo la chimenea heli-
coidal perteneciente a la fabrica de papel Layana de
Valencia, fechada en 1903, cuya autoria ejecutora es
atribuida al constructor de chimeneas Abelardo Mar-
tinez de Paiporta, aunque el disefio de la misma pare-
ce ser obra del propio Layana.

BREVES APUNTES SOBRE LA EJECUCION

Para el calculo de las dimensiones de la base de la
cafia o fuste de la chimenea tendremos en cuenta que
el hueco final sera de 80 cm, y que el grueso de la
cafla en terminacion sera de 25 cm en cada lado. Se-
gln esto el ancho en punta serd de 130 cm minimo.
La pendiente siempre era del 2,5%. El cesto o coro-
nacidn no posee inclinacion, asi como tampoco, en
general, la base.

Se realizaba un boceto de la chimenea en tierra
junto al lugar donde se iba a erigir. Se cavaba un
hoyo donde se preparaba la pasta de cal para toda la
obra. Primero se echaba el agua y luego la cal y are-
na (del rio Jucar, de la mina . . . ) La dosificaciéon no
existia tal y como la entendemos ahora, sino que se
probaba la consistencia. Lo ideal era la cal caliente.
El cemento se afiadia posteriormente, y en menor
cantidad en la construccion de la base.

Para la colocacion del andamio interior se dejaban
unos mechinales cada ocho hiladas. El andamio del
pedn se encontraba a una distancia de 2 metros (4
mechinales = 32 hiladas) por debajo de los trabajado-
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Figura 8

Detalle de varios remates modelo. De izquierda a derecha chimenea Aparici, en 1’Alcudia de Crespins, chimenea en Llauri,

chimenea fabrica de Penalba y fabrica de Sempere en Albaida

Figura 9
Detalle base de la chimenea de Aceites Monterreal, SL en
Villa del Rio, Cérdoba (autor: Jerénimo Rodriguez)

res. El andamio estaba compuesto por dos pares de
tablones de madera superpuestos empresillados por
dos anillas metalicas que permitian el deslizamiento
de uno sobre otro. El sistema, denominado «escala
de gaty», ofrece unas longitudes variables en funcion
de lo necesitado, y rigidez para soportar el peso de
los restos del andamio, trabajadores y materiales.
Perpendicularmente a estos tablones se colocaban
otros, y de nuevo otros, sobre los que se sustentaban
ya los trabajadores. En el extremo de uno de los ulti-
mos tablones tenia una especie de perfil metalico
en U, al cual estaba soldada una anilla, por donde pa-

saba la polea. En el nivel inferior, el del peén que su-
ministraba a éstos ultimos, el sistema era idéntico,
pero sin el perfil de la anilla. En uno de los andamios
se situaba dicho pedn y en el otro se acopiaban los
materiales, mortero y ladrillos. Los ladrillos se subi-
an atados de cinco en cinco.

Dos hombres trabajan en la parte superior de la
chimenea, un peén por debajo de ellos suministrando
el material a éstos, y el resto, generalmente otros dos,
abajo, en la base, preparando la pasta en cubos, atan-
do ladrillos y accionando el torno que hacia trabajar
la polea. Uno de los trabajadores se encargaba de co-
locar y aplomar las piezas especiales, asi como de
realizar tres caras, mientras el otro se encargaba de
las cinco caras restantes. Cada siete hiladas se colo-
caba una anilla metalica que servia para bajar y subir
por el interior cuando comenzaba o se terminaba la
jornada de trabajo. Cada 8 hiladas se subia el cable
para el pararrayos y se anclaba. El tiempo estimado
de construccion de una chimenea era de dos a dos
meses y medio, dependiendo de la altura. Se realiza-
ba el trabajo a razén de tres o cuatro hiladas por dia.

CHIMENEAS CONSTRUIDAS POR LA FAMILIA GOIG

Aunque podrian ser mas, las chimeneas de las cuales
tenemos alguna referencia son las que a continuacion
se detallan:
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Figura 11
Figura 10 Detalle de la coronacién de la chimenea de una alcoholera
Remate en Tomelloso
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Figura 12

Detalle del cesto y base de la chimenea perteneciente a la antigua Fabrica Lechera El Prado de Valencia

Figura 13
Remate chimenea Taybal, Silla (Valencia)

NoOTAS

1. Cendrer, en valenciano.

2. Agustin Goig Lorente, nacido en 1902 y fallecido en
1974.

3. Nacido aproximadamente en 1916, se desconoce su fe-
cha de fallecimiento.

4. Nacido en 1931.

5. «Dedicamos este recuerdo a los Hermanos Lorente
constructores de esta magnifica chimenea con el sefior
Mir Prosper, que después de tres afos no da sefiales
de caerse y por el contrario parece mas gallarda cada
dia. Villa Sanjurjo, 31 octubre 1948. Conservera Ma-
rroqui, S.A. Continuadora de Cantabro Mediterra-
nea S.A.».

6. Excepto en un caso que utilizan los propios ladrillos
rehundidos y revestidos con ceramica coloreada para
escribir un nombre, Borras, en una fabrica de café en
Ceuta.

7. Nivel realizado en madera que permite trabajar la pen-
diente del 2,5% en el fuste.
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Figura 14
Chimenea helicoidal de la sociedad La Constructora, Alzira
(Valencia)

Tabla 2
Relacion de chimeneas construidas por la familia Goig den-
tro y fuera de la Comunidad Valenciana

MNombre fabrica Lugar Fecha |Planta de | Estado
labase |actual

L3 Corsiniciony. Alzra wn Cxtogonal

Conervira Marosul, 5.4, Vitasaruo, Marmsecos | 1545

Fabnza Ang Maua Feal 08 Mooy

Fibeica oo Pags visat Mmbaca

Fabnea oo Mbeates st i)

Fabnica ce papsl de lumar Aoty

Pageras R Aoy

Fibniea Useri o Ortogonal

Farica Aoty s

Fibrica bast ¥ papslera de Apaticl L'Akousia de Crespins | Cretagonat

Fibwien tasth Ricyes L'Aicuds de Creapins

Fibwrica cu Fermi Canals.

Fitrica e acene 08 oo G Canals, 1950

Fatwica o acehe Marmcleio (b

Fdbrica ca oo Jadn

Teieria Torrsiin op Aso (Macnd) | 1955 dliaza

Fabnca o caté Dords =

Fabica oo jpindn Tetl Valsnza ee-sT ha

Pageiera o 5an Jorgh Xiwia

Fibriea Geagorns Moba Xiriva

Fitnca paoetera o8 Viceste Calatayad Bufiol Caadrata

Fitwica pagster o8 Fompeyo Criadn Bufisl

Fibriea Burgo de Owwa

Fibwica Alchza e S aan

Fibrica | Zamarramaia (Segovial

Fabnca Seespane ARgda Ocopnal

Fabeea Peesma Apaita Crogenal

Fibica ¢u conservas Industias Agrioclas el | Andiar (dan) T Cuadat

Cuadaiguer. S A

Indusirial Resinesa Vaican, 5.4 | Cumnca 5T Cuadrata

Alzoboie Vinuvar, Vlamobisdy e

Aceten Mortemea, 51 Vi gl R Chrkbal. (12 |Cuaeats

Asbia Veuvar Tomstions | €. Real) w2 [Cwden

Algoroion de ios Espingsa. Tomefioss, Ocoganal

FHONCS 00 32308 00 0w 39 Corpl Virakiza

Fabnica ca Zumend Cienia Vilameat Crogonal

Fibnca do musties Manang Garcla | Valenoa 3 deThada

Lschera E3 Prage. vaiencia Dengonad

Tagmal bl

Clemente Lopez, P.; Sanchez Tomas, C. 2006. Las chime-
neas industriales de la provincia de Albacete. Albacete:
Instituto de Estudios Albacetenses Don Juan Manuel.

De las Rivas y Lopez, M. 1905 Chimeneas de fabrica: Teo-
ria, calculo de sus dimensiones, estabilidad, construc-
cién. Madrid: [s.n.] (Imp. del Memorial de Ingenieros
del Ejército).

Denfer, L. 1896. Fumisterie, chauffage et ventilation. Paris:
Baudry et Cie.

Diaz Gomez, C. y R. Guma Esteve. 1999 «Patologia, diag-
noéstico y recuperacion de chimeneas industriales de fa-
brica de ladrillo ceramico». En Informes de la construc-
cion 51 (464): 23-39.

Douet, J. Going up in smoke. The history of the industrial
chimney. The Victorian Society.

Estellés Zanon, E. 2006. Molinos papeleros en la Hoya de
Buriol. Valencia: Generalitat Valenciana.

Esselborn, C. 1952. Tratado general de la construccion:
construccion de edificios. Vol. 1. Buenos Aires: Gustavo
Gili.

Hiitte. 1971. Construccion de obras. Nueva edicion traduci-
da por Rafael Hernandez . . . ; Manuel Company . . . [y
otros]. Barcelona: Gustavo Gili.

Kidder, F. E. 1967. Manual del arquitecto y del construc-
tor. México: Uteha.



612 G. Lopez Patifio

Lafon, E. 1928. Cheminées d usine le tirage naturel a 100
degrés. Paris et Liége Polytechnique Ch. Béranger.

Lupo, V.A. 2002. «Grandes alturas: Notas sobre la historia
de las chimeneas. La herencia del pasado». En Abaco 34.

McGraw-Hill 1981. Diccionario de términos cientificos y
técnicos. Barcelona, vol 2, 574.

Novo de Miguel, L. 1960. Tratado de construccion. Barce-
lona: Bosch.

Pereira Castro, C. 1996 «Xemeneies del Poblenou. El vapor
i els «vapors»». En Actes de les 11l Jornades d’Arqueolo-
gia Industrial de Catalunya, 247-256 Associaciéo d’En-
ginyers Industrials de Catalunya/ Col.legi d’Enginyers
Industrials de Catalunya.

Pereira Castro, C. 1997 «Xemeneies industrials». En I Jor-
nadas sobre chimeneas industriales.

Pérez, B. Conversacion mantenida en agosto de 2005. Al-
zira.

Rovira, A. Y parece que fue ayer. Levante-EMV. 6 No-
viembre 1998.

Rovira, A. Y parece que fue ayer. Levante-EMV. 23 enero
1994.

San Bartolomé Bravo, R. 2000. Las Chimeneas industriales
de obra de fabrica de ladrillo visto. Arqueologia indus-
trial. Escuela Politécnica Superior de Alicante. Alicante:
[s.n.]. Proyecto fin de carrera, Ingenieria Técnica de
Obras Publicas.



